LEISTUNGSERKLARUNG
Nr. 701/20193397

Eindeutiger Kenncode des Produkitypes:
MA 4, 90/10, M1, G1, Lucobit

Rezept Nr.: 701

Verwendungszweck(e):
Gussasphalt - Fiir den Bau von StraBen, Flugpldtzen und sonstigen Verkehrsflachen, gemif
ON EN 13108-6 : 2008
Nicht geeignet fur Objekte mit einer gesetzlichen Anforderung an das Brandverhalten.

Hersteller: SWIETELSKY Baugesellschaft m.b.H.
MiihlbachstraBe 151a, A - 4063 Horsching

Werk Holzleiten

System(e) zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit:
System 2+

Harmonisierte Norm: EN 13108-6 : 2008

Notifizierte Stelle(n):
Austrian Standards plus Certification, Nr.: 0988

Konformitatsbescheinigung 0988-CPR-0538 fur die werkseigene Produktionskontrolle -
System 2+

Erklérte Leistung(en): Siehe Seite 2

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erkldrten Leistung/den erklérten Leistungen. Fiir die
Erstellung der Leistungserkldrung im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist allein der
obengenannte Hersteller verantwortlich.

Unterzeichnet fiir den Hersteller und im Namen des Herstellers von:

F. GroRauer J~ (JLorduinsy”

A -4050 TRAUN 2. September 2019



Erklérte Leistung(en) fiir Nr. 701/20193397

Wesentliche Merkmale Einheit Deklarierte Bandbreite
Ldslicher Bindemittelgehalt M.-% 8,5 bis 9.3
Hc_JI'-aI-ré-u mgehalt- Probekérper V.-% — — —
Marshall - Stabilitét kN - - -
Marshall - Fliefiwert mm . = =
Marshall-Quotient kN / mm| —
Fiktiver Hohlraumgehalt V.-% -
_I_-Iohiraumaufﬂillungsgrad % — - —
_Minc-iesé - Wésserempfindlichkeit I % —
Widf:rstand gegen bleibsjnde Verformgng, kleines' . % _
Gerat, Verfahren B, maximale proportionale Spurrinnentiefe
Widerstand gegen bleibende Verformung, kleines 3
|Gerat, Verfahren B, maximale Spurbildungsrate rmm/10 B
Bindemittelablauf M.-% -
Bleibende Verformu ng - Eindringtiefe mm ! min10 = I maxa.s
_Bleibende Verformung - max. Zunahme mm = = I nemax 0,5
Widerstand gegen bleibende Verformung 3:222::2 mm KLF
Affinitét - Bedeckungsgrad % > 80
kornvérlust M.-% .
Brandverhalten - :
Widerstand gegen Abrieb d. Spikereifen % KLF
Treibstoffbestandigkeit auf Flugbetriebsflzchen i KLF
Besténdigkeit gegen Enteisungsmittel - Flugbetriebsflachen . KLF
Gestein-Bitumenaffinitat auf Flugbetriebsflachen % -
Qualitatsklasse geman RBV - KLF
Temperatur des Mischgutes c 200 bis 230

Korngréfienverteilung

Anteil < 450 mm M.-%
Anteil < 31,5 mm M.-%
Anteil < 22,4 mm M.-%
Anteil < 16,0 mm M.-%
Anteil < 11,2 mm M.-% _
Anteil < 8,0 mm M.-% -
Antel < 56 mm M.-% 100 bis .
Anteil < 4,0 mm M.-% 90 bis 100
Anteil < 2,0 mm M.-% 70 bis 82
Antel < 05 mm M-% | 38 bis 50
Anteil < 0,063 mm M.-% 253  bis 313
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