LEISTUNGSERKLARUNG
Nr. 306/20211963

Eindeutiger Kenncode des Produkttypes:
AC 22 deck, 70/100, A5, G8

Rezept Nr.: 306

Verwendungszweck(e):
Asphaltbeton - Empirischer Ansatz - Fiir den Bau von Strafen, Flugpldtzen und sonstigen
Verkehrsflichen, gemaR ON EN 13108-1 : 2008
Nicht geeignet fiir Objekte mit einer gesetzlichen Anforderung an das Brandverhalten.

Hersteller: SWIETELSKY Baugesellschaft m.b.H.
Gewerbepark Lindach D17, D - 84489 Burghausen

Werk Emmerting

System(e) zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit:
System 2+

Harmonisierte Norm: EN 13108-1 : 2008

Notifizierte Stelle(n):
Austrian Standards plus Certification, Nr.: 0988

Konformitatsbescheinigung 0988-CPR-0524 fiir die werkseigene Produktionskontrolle -
System 2+

Erklérte Leistung(en): Siehe Seite 2

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erklérten Leistung/den erklérten Leistungen. Fiir die
Erstellung der Leistungserklérung im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist allein der
obengenannte Hersteller verantwortlich.

Unterzeichnet fiir den Hersteller und im Namen des Herstellers von: .

GroRauer
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Erklérte Leistung(en) fiir Nr. 306/20211963

Wesentliche Merkmale Einheit Deklarierte Bandbreite
Loslicher Bindemittelgehalt M.-% 4,2 bis 4,8
Hohlraumgehalt Probekorper V.-% V' min 2.0 - V' max 4.0
Marshall - Stabllltat 7 kN = — —
Marshall - FlnefSwert o 7 7 rmm | - - -
Marshall Quotient - - kN / mm B - I
Fiktiver Hohlraumgehéli - - % N - Ker; -
Hohlraumauffullungsgrad 7 - % KLF — KLF
Mindest - Wasserempfindlichkeit ) B % KLF
Wld?rstand gegen bIelbgnde Verformgng, kleinesl ' % KLF
Gerat, Verfahren B, maximale proportionale Spurrinnentiefe
Widerstand gegen bleibende Verformung, kleines 3
Gerat, Verfahren B, maximale Spurbildungsrate mm/10 KLF |
Bindemittelablauf M.-% -
Bleibende Verformung E|ndr|ngt|efe - B mm - - -]
Blelbendé Verformuhg max. Zurnahme N mm = - =
Widerstand gegen blelbende Verformung Zzzzgx‘i mm —
Aﬁmltat Bedeckungsgrad % 280
Kornverlust M.-% ==
Brandverhalten - :
Widerstand gegen Abrieb d. Spikereifen % KLF
Trelbstoffbestandlgkelt auf Flugbetriebsflachen - KLF 7
?%,tand|gke|t gegen Eniglgangsmittel Flugbetnéﬁt;sﬂiachen e - KLFi R
Géétem Bitumenaffinitat auf Flugbe{};agszéchen B % N T =
Qualitatsklasse gemalt RBV - KLF
Temperatur des Mischgutes °C 140 bis 180

KorngroRRenverteilung

Anteil < 45,0 mm M.-%
Anteil < 31,5 mm N M.% 100
Anteil < 224mm R N M.-% 90 bis 100
Anteil < 16,0 mm M-% | 76 bis 88
Anteil < 112mm o M.-% KLF -
Ante|l - ESO mm - - M.-% 54  bis 66 |
Antel <  56mm - o M% | kF
Anteil < 4,0 mm M.-% KLF
Anteil < 2,0 mm M.-% 27 bis 39
Antel < 05 mm M.-% 10 bis 22
Anteil < 0,063 mm M.-% 5,8 bis 9.8
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