LEISTUNGSERKLARUNG
Nr. 625/20241598

Eindeutiger Kenncode des Produkttypes:
SMA 11 deck, PmB 45/80-65, S2, G1

Rezept Nr.: 625

Verwendungszweck(e):
Splittmastixasphalt - Empirischer Ansatz, Fiir den Bau von Strafien, Flugpldtzen und
sonstigen Verkehrsflaichen, gemaR ON EN 13108-5 : 2008
Nicht geeignet fiir Objekte mit einer gesetzlichen Anforderung an das Brandverhalten.

Hersteller: ASB Norsach GmbH
Edlbacherstrafe 10, 4020 Linz

Werk Norsach

System(e) zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit:
System 2+

Harmonisierte Norm: EN 13108-5 : 2008

Notifizierte Stelle(n):
Austrian Standards plus Certification, Nr.: 0988

Konformititsbescheinigung 0988-CPR-0995 fiir die werkseigene Produktionskontrolle -
System 2+

Erklérte Leistung(en): Siehe Seite 2

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erklérten Leistung/den erklérten Leistungen. Fir die
Erstellung der Leistungserklérung im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist allein der
obengenannte Hersteller verantwortlich.

Unterzeichnet fiir den Hersteller und im Namen des Herstellers von:

Mario Hertscheg

4020 Linz 25. Marz 2024



Erklarte Leistung(en) fir Nr. 625/20241598

Wesentliche Merkmale Einheit Deklarierte Bandbreite
Léslicher Bindemittelgehalt M.-% 5,5 bis 6,1
HohIraumgehalitFri(;biekorperi 1 \}-% va;nin:i.o - | vmax;,o
Marshall - Stabilitat ’ KN - - =]
Mafsihéﬁ: F;heg\/;art mim . — =
Marshall-Quotient S  |[kN/mm =
sztlver Hohlraumgehalt o 7 WT/?’/;N -  KLF )
Hohlraumauffullungsgrrad o R - 7%7 7KLF =  KF N
Mnndest Wasserempflndhchkelt 7 B %” R KLF -
Wtd?rstand gegen blelbgnde Verformt_.mg, kleines' . % PRD Luso
Gerat, Verfahren B, maximale proportionale Spurrinnentiefe '
Widerstand gegen bleibende Verformung, kleines 3
Gerét, Verfahren B, maximale Spurbildungsrate I L. 7VKTS CMEmBSHES |
Bindemittelablauf M.-% BD maxos
Bleibende Verformuingiy Eindringtiefe 7 mm 1T = - — N
Blelbende Verformung max. Zunahme ) N mm — - - .
Widerstand gegen bleibende Verformung Tiggg:: mm -
Aff nltat Bedeckhngsgrad 7 - | TA 2 80 7 |
Komverlust | m-% -
Brandverhalten - :
Widerstand gegen Abrieb d. Spikereifen % KLF
Trelbstoffbestandlgkelt auf Flugbetvngt;éﬂachen ) : KLF
Bestandigkeit gegg;\ Er;telsungsmltrtel Flugbetrlebsﬂaéﬁgn - l{LF
aégeil-r:éltumenafﬂmtat auf Flugbetriebsflachen 7 % i =
Qualitatsklasse gemalk RBV - KLF
Temperatur des Mischgutes °C 150 bis 190

KorngréRenverteilung

Anteil < 45,0 mm M.-%
Anteil < 315mm I VR a
Anteil < 224mm - M-% |
Anteil = 160mm - M-% | 100 ]
Anteil < 112mm ’ ) M.-% 90 bis 100
Antellr s 8,0 }nm 7 NT-% - 53 ) bis 65
Antell s 75,6 mm i Mi-;/o 7 7K7LF
Anteil < 4,0 mm M.-% KLF
Anteil < 2,0 mm M.-% 19 bis 31
Anteil < 05 mm M.-% 10 bis 22
Anteil < 0,063 mm M.-% 55 bis 9,5
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